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AMENDMENT TO THE CLAIMS 

This listing of claims will replace the original version of the German 
language claims from the present application. 

1 . (original) Ausgleichsgehause fur ein Ausgleichsgetriebe mit einem 
Ausgleichsgehauseteil (215, 315), das einen innen bearbeiteten Hohlraum (245, 
345) mit einer Montageoffnung (221, 244, 321) fur Ausgleichs- und 
Achsabtriebsrader aufweist, und einem mit dem Ausgleichsgehauseteil (215, 315) 
einstuckig verbundenen Achsantriebsrad (203, 303), wobei das 
Ausgleichsgehauseteil (215, 315) zwei Bohrungen (221, 223, 321, 323) zum 
Lagern jeweils einer Achsabtriebswelle aufweist, wobei eine (221, 321) der 
Bohrungen mit einem grSBeren Durchmesser als die andere und so bemessen 
ist, dad sie zum Einfuhren eines Bearbeitungswerkzeugs in den Hohlraum (245, 
345) ausreicht, dadurch gekennzeichnet, daB eine Lagerhulse (41) zur 
Lagerung der zugehorigen Achsabtriebswelle in die Bohrung (139) mit groBerem 
Durchmesser geschraubt und gepresst eingesetzt ist. 

2. (original) Ausgleichsgehause nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n z 
e i c h n e t, daB die Lagerhulse (231, 331) ein AuSengewinde (228, 328), das in 
ein Innengewinde (227, 327) der Bohrung (221, 321) mit groBerem Durchmesser 
eingeschraubt ist, und eine an das AuBengewinde (228,328) anschlieBende 
AuBenflache aufweist, die mit PreBsitz an einer korrespondierenden Innenflache 
der Bohrung (221, 321) mit groBerem Durchmesser sitzt. 

3. (original) Ausgleichsgehause nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n z 
e i c h n e t, daB das Innengewinde einen etwas kleineren Durchmesser als die 
Innenflache aufweist. 
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4. (currently amended) Ausgleichsgehause nach einem der Anspruche 1 
bts-3, dadurch gekennzeich-net, daB an der Innenflache des Hohlraums 
(245, 345) eine Nut (251, 351) als Schmiermittelreservoir vorgesehen ist, die 
insbesondere in einer Radialebene des Ausgleichsgehauses (201, 301) 
angeordnet ist, in welcher vorzugsweise Achsen Z von Bohrungen (253, 359) 
eines Lagerbolzens fur die Ausgleichsrader liegen. 

5. (currently amended) Ausgleichsgehause nach Anspruch 1 bis-^, 
dadurch gekennzeichnet, dali die Bohrung (221, 321) mit groBerem 
Durchmesser derart bemessen ist, da& sie die Montageoffnung fur die 
Ausgleichs- und Achsabtriebsrader bildet, wobei im montierten Zustand von 
Lagerbolzen fur Ausgleichsrader und der Achsabtriebswellen das 
Ausgleichsgehauseteil (215, 315) und die Lagerhulse (231, 331) einen 
abgeschlossenen, insbesondere fluiddichten, Hohlraum (245, 345) bilden. 

6. (currently amended) Ausgleichsgehause nach einem der Anspruche 1 
bts-5, dadurch gekennzeich- net, dali die Verzahnung (205, 305) des 
Achsantriebsrads (203, 205) induktionsgehartet ist, insbesondere nach einem 
Zweifrequenz-lnduktionsverfahren. 

7. (currently amended) Verfahren zur Herstellung eines insbesondere 
nach einem der Anspruche 1 bts-6 ausgebildeten Ausgleichsgehauses mit einem 
Ausgleichsgehauseteil (215, 315), dessen Hohlraum (245, 345) zum Einbringen, 
Unterbringen und Lagern von Ausgleichs- und Achsabtriebsradern liber eine 
ausreichend bemessene Axialbohrung (221, 321) innen bearbeitet wird, wobei 
das Ausgleichsgehauseteil (215, 315) mit einem Achsantriebsrad (203, 303) aus 
einem Teil geschmiedet wird, dadurch gekennzeichnet, dafc eine 
Lagerhulse (231, 331) in die Axialbohrung (221, 321) eingeschraubt und mit der 
Axialbohrung verpresst, insbesondere in die Axialbohrung eingeschrumpft, wird. 
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8. (original) Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichne 
t, dali die Axialbohrung (221, 321) durch Erwarmung geweitet wird, anschlie&end 
die Lagerhulse (231, 331) in die Axialbohrung (221, 321) eingeschraubt wird und 
die Lagerhulse (231, 331) in der Axialbohrung (221, 321) unter Ausbildung eines 
PreRsitzes durch Abkuhlung eingeschrumpft wird. 

9. (currently amended) Verfahren nach Anspruch 7 od e r 8 , dadurch g e k 
ennzeichnet, dali die Verzahnung (205, 305) des Achsantriebsrads (203, 
303) induktionsgehartet wird, insbesondere in einem Zweifrequenz- 
Induktionsverfahren. 

10. (original) Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichn 
e t, dad die Verzahnung (205, 305) einer Hochfrequenz und einer Mittelfrequenz 
insbesondere gleichzeitig ausgesetzt wird. 

11. (original) Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichn 
e t, dali ein Frequenzgemisch aus Hochfrequenz und Mittelfrequenz derart 
eingestellt wird, daB die oberflachennahen Schichten von Zahngrund bis zum 
Zahnkopf gleich stark erwarmt werden. 

12. (currently amended) Ausgleichsgehause, insbesondere nach einem 
der Anspruche 1 bts-6, fur ein Ausgleichsgetriebe mit einem 
Ausgleichsgehauseteil (15), das einen innen bearbeiteten Hohlraum (31) mit einer 
Montageoffnung (33) fur Ausgleichs- und Achsabtriebsrader aufweist, einem 
Achsantriebsrad (3) und einem Parksperrenrad (11), das mit dem 
Ausgleichsgehauseteil (15) und dem Achsantriebsrad (3) ein einteiliges 
Schmiedestuck bildet. 
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13. (original) Ausgleichsgehause nach Anspruch 12, dadurch g e k e n n 
z e i c h n e t, daB das Parksperrenrad (11) auf der dem Ausgleichsgehauseteil 
(15) zugewandten Seite (3a) des Achsantriebsrads (3) diesem benachbart 
angeordnet ist, wobei vorzugsweise in dem Ausgleichsgehauseteil (15) zum 
Einbringen von Ausgleichs- und Achsabtriebsradern in den Hohlraum (31) 
seitliche Montageoffnungen (33) vorgesehen sind, welche mit einem Abschnitt 
(35) in das Parksperrenrad (11) hineinreichen. 

14. (currently amended) Ausgleichsgehause nach Anspruch 12 od e r 13 , 
dadurch gekennzeichnet, daB das Ausgleichsgehauseteil (15) fluchtende 
Bohrungen (13) mit einer gemeinsamen Achse (A) zur Aufnahme eines 
Lagerbolzens fur die Ausgleichsrader aufweist, wobei der Abstand (a) der Achse 
(A) vom Achsantriebsrad (3) auf die gewunschte GroBe einer seitlichen 
Montageoffnung (33) abgestimmt ist. 

15. (currently amended) Ausgleichsgehause nach einem der Anspruche 
12 bis 14 , dadurch gekennzeich-net, daB eine (39) der beiden Bohrungen 
zum Lagern der Achsabtriebswellen im Ausgleichsgehauseteil (15) einen 
Durchmesser aufweist, der zum Einfiihren eines Bearbeitungswerkzeuges in den 
Hohlraum (31) ausreichend groB bemessen ist und daB in der Bohrung (39) eine 
separate Lagerhulse (41) fur die zugehorige Achsabtriebswelle aufgenommen ist. 

16. (currently amended) Ausgleichsgehause nach einem der Anspruche 
12 bis 15 , dadurch gekennzeich-net, daB die Verzahnung des 
Achsantriebsrads (3) induktionsgehartet ist. 

17. (currently amended) Ausgleichsgehause nach einem der Anspruche 
12 bis 16 , dadurch gekennzeic h-n e t, daB die Verzahnung des 
Parksperrenrads (11) induktionsgehartet ist. 
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18. (currently amended) Verfahren zur Herstellung eines insbesondere 
nach einem der Anspruche 1 bis 6 ausgebildeten Ausgleichsgehauses (1) fur ein 
Ausgleichsgetriebe mit einem Ausgleichsgehauseteil (15), dessen mit Offnungen 
(33,39) versehener Hohlraum (31) zum Einbringen, Unterbringen und Lagern von 
Ausgleichs- und Achsabtriebsradern innen bearbeitet wird, wobei das 
Ausgleichsgehauseteil (15) mit einem Achsantriebsrad (3) und einem 
Parksperrenrad (11) aus einem Teil geschmiedet wird. 

19. (original) Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichn 
e t, daR der Durchmesser einer (39) der beiden Bohrungen zur Lagerung der 
Achsabtriebswellen grolier als der andere gemacht wird und dafi die Innenflache 
des Hohlraums (31) durch die grofJere Bohrung (39) bearbeitet wird, wobei 
insbesondere eine separate Lagerhulse (41) zur Lagerung einer 
Achsabtriebswelle in der grolieren Bohrung (39) eingesetzt, vorzugsweise 
eingeprelit, wird. 

20. (currently amended) Verfahren nach Anspruch 18 od e r 19 , dadurch g 
ekennzeichnet, dad die Verzahnung des Achsantriebsrads (3) und/oder 
die Verzahnung des Parksperrenrads (3) induktionsgehartet werden, 
vorzugsweise in einem Zweifrequenz-lnduktionsverfahren gehartet werden, wobei 
insbesondere die jeweilige Verzahnung bei einem Zweifrequenz-Verfahren einer 
Hochfrequenz und einer Mittelfrequenz insbesondere gleichzeitig ausgesetzt wird, 
wobei vorzugsweise das Frequenzgemisch aus Hochfrequenz und Mittelfrequenz 
derart eingestellt wird, daS die oberflachennahen Schichten von Zahngrund bis 
zum Zahnkopf gleich stark erwarmt werden. 



